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Farba Proszkowa Epoksydowy podkiad

Przeznaczenie

antykorozyjny

Farba o dobrych parametrach odpornosciowych na dziatanie $rodowisk agresywnych, z

przeznaczeniem do stosowania jako warstwa podktadowa przed natozeniem ostatecznej powtoki. O

specjalnej kompozycji surowcéw o dziataniu antykorozyjnym, nie zawierajacej pytu cynkowego.

Charakteryzujacq sie wyzszq wydajnoscia w poréwnaniu z podktadami cynkowymi. Stuzy do

zwiekszenia zabezpieczenia malowanych elementéw przed korozja. Warstwe podktadu nalezy

utwardzaé czesciowo przez lekkie skrocenie czasu wygrzewania (np. 7-10 min w temp. 180°C),

przed natozeniem warstwy wierzchniej. Warstwe wierzchniq nalezy utwardzaé z zachowaniem

rezimu czasowego temperaturowego przeznaczonego dla farby nawierzchniowej. Jesli podktad

jest ostateczna powtoka, nalezy go utwardzaé w petnym wymiarze czasowym.

Dane techniczne

Przeznaczenie:
Aplikacja:
Kolor:
Wykonczenie:

Potysk:

Grubos¢ powltoki:

Utwardzanie:
Ciezar wiasciwy:
Wydajnos¢:

Pakowanie:

Przechowywanie:

Bezpieczenstwo:

tylko do profesjonalnego uzycia
Corona i TRIBO

szary

gtadka

potysk

60um

standard 180°C/15 min

1,52-158 g/cm?

w zaleznosci od gruboéci 9-11m?/kg
25kg

maks. 12 miesiecy w suchym i przewiewnym miejscu

odpowiednia Karta Charakterystyki

Wskazowki w celu uzycia

Malowana powierzchnia powinna zosta¢ odpowiednio przygotowana, w celu uzyskania maksymalnie

wysokich wtasciwosci powtoki. W celu uzyskania najlepszych wynikow nalezy skontaktowac sie z

naszym Dziatem Technicznym. Przy wyborze odpowiedniego zastosowania halezy sie sugerowaé

wskazowkami o typowych zastosowaniach, a takze zasiegnha¢ opinii swojego dostawcy preparatéw

przygotowania powierzchni. Dla standardowych zastosowan wystarczy odttuscié¢ malowang,

Wersja 2.0



Strona 2 z 2

Ul. Metalowcéw 25 Tel.:+4814 6814236
39-200 Debica Fax.:+4814 6814236

KARTA TECHNICZNA
©©[m§[u]§ Consus Sp. z o.o0.

powierzchnie, jednakze sugerujemy zastosowanie specjalistycznego przygotowania powierzchni
odpowiednio do malowanego materiatu. W tym celu sugeruje sie:

Stal - odttuszczanie/piaskowanie oraz fosforanowanie cynkowe lub zelazowe

Stal ocynkowana - odttuszczanie/szczotkowanie oraz chromianowanie

Aluminium - odftuszczanie oraz chromianowanie/ewentualnie metody alternatywne

Wi1tasciwosci fizyczne

Adhezja (ISO 2409): Gt0

Udarnoéé (ISO 6272): 50cmkg

Elastycznos¢ (ISO 6860): maks. Bmm

Twardo$é otéwkowa (15184): min H

Ttoczenie (ISO 1520): min. 4mm

Komora solna (ISO 9227): maks. 4mm przy 1000godz.

Test skroplinowy (ISO 6270): brak korozji podpowtokowej, pecherzy przy 1000h

*Podane wartosci otrzymano dla blachy stalowej o grubosci 0,8mm przygotowanie powierzchni

metoda obrébki strumieniowo-ciernej do czystosci minimum SA2 3 (I15012944-4)

Informacje o produkcie

Indeks: FE703818-P60337
Kolor: Szary

Potysk: potysk

Powtoka: gfadka

Wydajno$é teoretyczna: 10,89 m?/kg
Zalecana grubos¢ powtoki: 60um

Informacje przedstawione w niniejszej karcie oparte sq na posiadanym doswiadczeniu lub badaniach laboratoryjnych
i publikowane sq w dobrej wierze jako praktycznie przydatne. Firma nasza nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
straty lub szkody, ktére mogq powstac w wyniku wypadku, niewtasciwego uzycia lub postugiwania sie, nie bedqcych
pod naszq bezposrednia kontrolq.
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